Interseal, 670HS ¢%International.

Yuzey Toleransli Epoksi
URUN TANIMI DUSUK SICAKLIK KURLENMELI EGA248 (Kuzey Amerika igin EGA056)

VOC miktari dislik, iki bilesenli, yiiksek dayanimli, kati madde miktar yiiksek, ylizey toleransli epoksi bakim
kaplamasi.

KULLANIM AMACI Uygun olarak elle hazirlanmis gelikler, asindirici raspa veya sulu raspa ile hazirlanmis gelikler gibi gesitli

yuzeylere ve gok cesitli bozulmamis, eski kaplamalar izerine uygulamak igin uygundur.

Endustriyel yapilarda, kiyi yapilarinda, sellloz ve kagit fabrikalarinda, képrilerde ve acik deniz ortamlarinda
hem atmosferik sartlar altinda hem de daldirma servisi kullaniminda korozyona karsi miikemmel koruma saglar.

INTERSEAL 670HS Renk Alliminyum dahil olmak tizere ¢ok gesitli renklerde mevcuttur
iCIN PRATIK - _ S
BiLGILER Parlakhk Yari Parlak (Aliminyum rengi, yumurta kabugu seviyesindedir)

Kati Madde Orani
Tipik Kalinhik

Teorik Kaplama

82% * 3% (renge baglidir)

100-250 mikron (4-10 mils) kuru film kalinlig1 esdegeri
122-305 mikron (4,9-12,2 mils) yas film kalnligi

125 mikron kuru film kalinhigi ve belirtilen kati madde oranina gére teorik

kaplama 6,56 m?litre
5 mil kuru film kalinlidi ve belirtilen kati madde oranina gore teorik kaplama
263 sq.ft/US gallon

Pratik Kaplama Uygulamada kayip oranlarini hesaba katiniz

Uygulama Metodu Havasiz tabanca, Haval tabanca, Firga, Rulo
Kuruma Siireleri

Kendisi ile kat atma aralgi

Sicakhk Dokunma Sert Kuruma Minimum Maksimum
Kurumasi

-5°C (23°F) 24 Saat 72 Saat 72 Saat 12 Hafta’

0°C (32°F) 16 Saat 56 Saat 56 Saat 10 Hafta’

5°C (41°F) 9 Saat 36 Saat 36 Saat 8 Hafta’

10°C (50°F) 5 Saat 24 Saat 24 Saat 6 Hafta’

' Daldirma servisi sartlarinda son kullanimi belirtir. Daldirmanin olmadidi servislerde maksimum kat atma
sureleri "uzatilmig" olacaktir. Bkz AkzoNobel Tanimlari ve Kisaltmalari

Son kat atma araliklari bilgisi igin Uriin Ozellikleri’ni inceleyiniz. Polisiloksan sonkatlar kullanildiginda maksimum
kat atma suresi kisalacaktir. Daha detayli bilgi i¢in International Koruyucu Kaplamalar’a danisiniz.

Yukarida verilen dokunma kurumasi sireleri, 0°C'nin (32°F) altindaki sicakliklarda kaplama filminin katilasmasi
sebebiyle gerceklesen fiziksel sertlesmeden ziyade, kimyasal kirlenme nedeniyle gergeklesen esas kuruma
sureleridir.

lliman sartlar igin de kirlenme bileseni mevcuttur; ayrintilar icin litfen alternatif teknik veri dokiimanini
inceleyiniz.

MEVZUATA ILISKIN
BILGILER

Parlama noktasi
(Tipik olarak)

A Komponenti 36°C (97°F); B Komponenti 56°C (133°F); Karisim 33°C (91°F)

Uriin Agirhgn 1,6 kg/l (13,4 Ib/gal)
VOC (Ugucu Organik 2.00 Ib/gal (240 g/lt) EPA Method 24
Bilegenler)
114 g/kg Avrupa Birligi Solvent Emisyon Yonetmeligi
(Council Directive 2010/75/EU)
151 g/lt Cin Ulusal Standarti GB23985

Daha detayl bilgi icin Uriin Ozelliklerine bakiniz.
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YUZEY HAZIRLIGI

UYGULAMA
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Bu Urtinlin performansi, yizey hazirliginin seviyesine baghdir. Yizey; temiz, kuru ve diger tim
kontaminasyonlardan arindiriimis olmalidir.Boya uygulamasindan 6nce, bitiin yiizeyler ISO 8504:2000'e gore
degerlendirilmeli ve igslemden gegiriimelidir.

Tum ylizeyler, birikmis kirler ve ¢ézlinebilir tuzlardan mutlaka arindiriimalidir. Kuru firgalama, birikmis kirlilikler
icin normalde yeterli olacaktir. Cozunebilir tuzlar ise, tatli su ile yikanarak giderilmelidir.

Asindirici Raspa ile Temizleme

Daldirma servisinde kullaniimasi durumlarinda Interseal 670HS mutlaka, raspa ile Sa2%: (ISO 8501-1:2007) ya
da SSPC-SP10 seviyesinde hazirlanmis ylizeylere uygulanmalidir. Bununla birlikte, sadece atmosferik ortama
maruziyette en iyi performans igin Interseal 670HS, minimum Sa2%: (ISO 8501-1:2007) veya SSPC-SP6
seviyesinde hazirlanmis yuzeylere uygulanmalidir. Raspa islemi sonucunda ortaya gikan yuzey kusurlari
dizlestiriimeli, doldurulmali veya uygun isleme tabi tutulmalidir.

50-75 mikronluk (2-3 mil), bir yuizey profili tavsiye edilir.

El Aletleri veya Motorlu Ekipmanlar ile Hazirlik

Minimum St2 (ISO 8501-1:2007) veya SSPC-SP2 standardinda el veya elektrikli alet ile temizleyiniz.

Not, tim menevisler yuzeyden arindiriimalidir ve keski veya igne tabancasi ile yeterince hazirlanamayan
alanlarda, minimum Sa2 (ISO 8501-1:2007) veya SSPC-SP6 standardi saglananincaya kadar spot raspa
yapilmalidir. Normalde bu uygulamaya, C veya D sinifi paslanmalarda basvurulur.

Ultra Yiiksek Basingli Su Raspasi / Asindirici Su Raspasi

HB22M (Uluslararasi Su ile Temizleme Standartlarina bkz.) veya SB2%:M (Uluslararasi Sulu Raspalama
Standartlarina bkz.) seviyesinin altinda olmamak kaydiyla Sa2?% (ISO 8501-1:2007) veya SSPC-SP6
standartlarinda hazirlanmis yuzeylerde uygulanabilir. Bazi durumlarda rutubetli yliizeylere de uygulamak
mimkindur. Daha fazla bilgi igin International Protective Coatings yetkilisine danisiniz.

Eski Kaplamalar

Interseal 670HS, sinirh gesitlilikteki, bozulmamis ve sikica yapismis eski kaplamalarin Gstiine kat atmak igin
uygundur. Gevsekge duran veya soyulmus/pullanan kaplamalar, saglam bodlgeye gelene kadar ylizeyden
arindirilmalidir. Parlak son kat boyalarda, fiziksel bir "bad" olusturmak igin hafif bir agindirma gerekebilir. Daha
fazla bilgi igin Uriin Ozellikleri bdlimiinii inceleyeniz.

%International.

Malzeme, iki ayri ambalajdan olusacak sekilde bir inite halinde tedarik

edilmektedir.Boyalari daima verilen oranlarda karigtiriniz. Komponentler

karistiriidiktan sonra, belirtilen karigsim émra igerisinde kullaniimalidir.

1) Bazi (Part A) elektrikli bir karistirici ile karigtiriniz.

(2) Sertlestiricinin (Part B) tamamini Bazin (Part A) tzerine ilave
edip elektrikli karigtirici ile karistiriniz.

Karigim

5.67 Birim: 1 Birim Hacmen
5°C (41°F) 10°C (50°F)
4 Saat 3 Saat

Karisim Orani
Karisim Omrii

Meme ¢api1 0,45-0,58 mm (18-23 thou)
Meme ucundaki sivi basinci 176 kg/cm? (2503
p.s.i.))den az olmamalidir.

Havasiz tabanca Tavsiye edilen

Havali Tabanca Tavsiye edilen Tabanca DeVilbiss MBC veya JGA
(Basingh Kap ile) Hava Kabi 704 or 765

Akiskan Tipi E
Firca Tavsiye edilen Tipik olarak 100-125 mikron (4,0-5,0 mil) elde edilebilir.
Rulo Tavsiye edilen Tipik olarak 75-100 mikron (3,0-4,0 mil) elde edilebilir.
Tiner International GTA220
Temizleme International GTA822 (veya GTA415)

Malzemeyi hortum, tabanca veya pistolede birakmayiniz. Tim ekipmanlari
International GTA822 ile temizleyiniz. Komponentleri karistirdiktan sonra tekrar
kabina koymayiniz. Uzun sireli duruglarin ardindan ¢aligsmaya yeni hazirlanmig
malzeme ile devam ediniz.

is Duraklamasi

Kullanildiktan hemen sonra butin ekipmanlari International GTA822 ile temizleyiniz.
Kullanim boyunca sprey ekipmanini periyodik olarak temizlemek ekipmaninizin
Omrunu uzatacaktir. Temizlemenin sikligi, puskirtilen malzeme miktari, sicaklik, ve
gecikmelerle birlikte gecen slireye bagdh olacaktir.

Ekipmanlarin
Temizligi

Artakalan tim malzemeler ve bos kaplar, yerel mevzuatlara/kanunlara uygun olarak
imha edilmelidir.
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URUN OZELLIKLERI Su alti servislerinde kullaniimasi durumlarinda, yiizeyi minimum Sa2'z (ISO 8501-1:2007) veya SSPC-SP10 'a
uygun olarak hazirladiktan sonra, toplam minimum 250 mikron (10 mil) kuru film kalinhginda olacak sekilde,
birden ¢ok Interseal 670HS kati uygulanmasi gerekmektedir.

Daldirma servisi igin kullanilan sistemlerde chromascan bazlarindan renklendirilen trtinlerin astar kat olarak
kullaniimasi tavsiye edilmemektedir.

Tek katta maksimum film kalinhigi en iyi havasiz sprey ile elde edilir. Havasiz sprey digindaki yontemlerle
uygulandiginda, gerekli film kalinhginin elde edilmesi olasi degildir. Haval sprey ile uygulama yaparken
maksimum film kalinligini elde etmek icin birden fazla kat uygulamasi yapmak gerekebilir. Dislk veya yliksek
sicakliklarda maksimum film kalinhigini elde etmek igin 6zel uygulama teknikleri gerektirebilir.

Eger sulu raspa isleminde tuzlu su kullanilirsa, elde edilen yiizey, Interseal 670HS'in uygulanmasindan 6nce
tath su ile iyice yikanmaldir. Yeni sulu raspa yapilmis ylizeylerde hafif derecede ani paslanmaya izin verilebilir
ve ylizeyin yas olmasindansa bu durum tercih edilir. Su birikintileri ylizeyden mutlaka arindiriimalidir.

Interseal 670HS uygun sekilde sizdirmazhigi yapilmis veya astarlanmis betona uygulanabilir. Spesifikasyon ve
astarlar hakkinda daha fazla bilgi igin International Boya Koruyucu Kaplamalar ile iletisime geginiz.

Interseal 670HS; bozulmamis, eski alkid, epoksi ve poliliretan sistemlerin tzerine kat atmak i¢in uygundur.
Ancak bu Urtnun, klorlu kauguk veya vinil gibi termoplastik kaplamalar Gizerine uygulanmasi 6nerilmez. Alternatif
oneriler igin lutfen International Boya Koruyucu Kaplamalar ile iletisime geginiz.

Yizey sicakligi her zaman giglenme noktasinin en az 3°C (5°F) Gzerinde olmalidir. Interseal 670HS 0°C (32°
F)'nin altindaki sicakliklarda da kirlenebilir. Ancak, buzlanma riski olan ylizeylerde 0°C (32°F) sicakhgin altinda
uygulanmasi 6nerilmez.

Parlaklik seviyesi ve ylzey goéruntlsu uygulama metoduna baglidir. Uygulama metodlarini karigtirmaktan
mimkin oldugunca kagininiz.

Butlin epoksi boyalarda oldugu gibi,Interseal 670HS'de de tebesirlenme ve renk degisimi olacaktir. Ancak bu
durum driinun anti-korozif performansini etkilemez. Gergek tebesirlenme orani iklim kosullarina bagh olmakla
birlikte normal olarak ince bir ylizey tabakasi ile sinirli olacaktir. Tebesirlemenin, yalnizca tebesirli film
cikarilabildiginde anti-korozif dzellikleri azaltmasi muhtemeldir. Ornegin, yilksek debili suya aralikli olarak maruz
kalma ile birlikte yliksek UV etki altinda kalinmasi.

Su birikintisine veya goéllenmeye erken maruz kalmasi, 6zellikle koyu renklerde belirgin bir renk degisimine
sebep olacaktir.

Interseal 670HS, GMA132 (6gutulmus cakmaktasi) agregasi ilavesi ile modifiye edilerek kaydirmaz bir gliverte
sistemi olarak kullanilabilir. Uygulama, uygun sekilde astarlanmig bir ylzeye yapilmalidir. Tipik olarak kalnliklar,
500-1.000 mikron (20-40 mil) arasinda olacaktir. Tercih edilen uygulama ekipmani, uygun bir genis uglu huni
tabancasidir (6rnegdin, Sagola 429 veya 5-10 mm nozullu hava tabancasi). Kiigik bolgeler igin, mala veya rulo
kullanilabilir. Serpme ydntemi ile uygulama alternatif olarak yapilabilir. Daha detayh bilgi igin International Boya
Koruyucu Kaplamalar ile irtibata geciniz.

Katlararasi Bekleme Siireleri
Tavsiye edilen son katlar ile
minimum kat atma suresi

Sicaklik Dokunma Kurumasi Sert Kuruma Minimum Maksimum
-5°C (23°F) 24 saat 72 saat 72 saat 12 hafta
0°C (32°F) 16 saat 56 saat 42 saat 10 hafta
5°C (41°F) 9 saat 36 saat 36 saat 8 hafta
10°C (50°F) 5 saat 24 saat 16 saat 6 hafta

Not: Belirtilen Ugucu Organik Bilesenlerin (VOC) deg@erleri genel olarak verilmistir ve sadece kilavuzluk etmesi
icindir. Renk farkliliklari ve normal uretim toleranslari gibi faktdrlere bagl olarak degisiklik gésterebilir.

Normal ortam sartlarinda, kirlenme sirasinda filmin bir kismini olusturacak olan, molekil agirhigr diisik olan
reaktif katki maddeleri, EPA 24 Metodu kullanilarak saptanmis olan Ugucu Organik Bilesenlerin (VOC)
degerlerini de etkileyecektir.

SISTEM Interseal 670HS normalde dogru sekilde hazirlanmis gelik ylzeylere uygulanmalidir. Bununla birlikte, uygun
UYGUNLUGU sekilde astarlanmis ylizeylerde de kullanilabilir.

Uygun astarlar

Intercure 200 Intergard 269

Interplus 356 Interzinc 315

Interzinc 52E

Kozmetik olarak kabul edilebilir bir son katin gerekli oldugu durumlarda asagidaki Grtnler tavsiye edilir:

Interfine 878 Interfine 979
Intergard 740 Interthane 870
Interthane 990 Interthane 990E
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EK BILGILER Endustriyel standartlar, sartlar ve bu Grtn bilgi féytinde kullanilan kisaltmalarla ilgili daha detayli
bilgileri iceren dékiimanlari www.international-pc.com adresinde bulabilirsiniz.

» Tanimlar ve Kisaltmalar
* Yuzey Hazirhgi

+ Boya Uygulamasi

» Teorik & Pratik Kaplama

Bu bélimlere ait detayli bilgiler talep Gizerine temin edilebilir.

GUVENLIK Bu urlin sadece profesyonel uygulamacilar tarafindan, bu teknik féy, Malzeme Guvenlik Bilgi Formu

ONLEMLERI ve ambalajlarin Uzerindeki tavsiyeler dogrultusunda kullaniimak tzere tasarlanmistir ve
International Protective Coatings tarafindan musterilerine saglanan Malzeme Glivenlik Formu
(MSDS) referans alinarak kullaniimahdir.

Bu urlinun kullaniimasi ve uygulanmasini iceren tim c¢alismalar, Ulusal Saglik, Emniyet ve Cevre
Mevzuati uyarinca yapilmalidir.

Bu Urtin ile boyal bir metalde yapilacak kaynak veya alevli kesim igslemleri sirasinda agiga ¢ikan toz
ve dumandan korunmak igin uygun havalandirma ve uygun koruyucu donanim kullaniimasi
gerekmektedir.

Bu urdinun kullanim uygunlugu ile ilgili sipheye disllimesi halinde, daha detayl bilgi igin
International Protective Coatings'e daniginiz.

AMBALAJ BOYUTU Ambalaj Boyutu A Komponenti B Komponenti
Hacim  Ambalaj Hacim  Ambalaj
20 Litre 17 Litre 20 Litre 3 Litre 3.7 Litre
5 US galon 4.25 US 5US 0.75 US 1US
galon galon galon galon

Farkli boyutlarda ambalajlarin temini igin International Protective Coatings'e danisiniz.

SEVK AGIRLIGI Ambalaj Boyutu A Komponenti B Komponenti
(STANDART) 20 Litre 30.8 kg 3.5kg
5 US galon 64.9 Ib 6.8 Ib
DEPOLAMA Raf Omrii 25°C (77°F)'de 18 ay. Daha sonra tekrar incelemeye tabidir. Kuru
ortamda ve golgede, isi ve ates kaynaklarindan uzakta
saklayiniz.
Onemli Not

Bu bilgi féyiindeki ifadeler yalnizca tavsiye amaclidir ve yer alan bilgiler ayrintili sekilde bir amaca yénelik verilmeyi amaglanmamustir; iriinii burda 6zellikle belirtilen amaglarin diginda
uygulayacak kisi, tarafimizdan istenilen ise uygunlugunu belirten herhangi bir yazli onay belgesi almamasi durumunda uygulamadan dogacak risklerden kendisi sorumludur. Verilen tim
tavsiyeler veya ifadeler (Bu liriin féyiinde veya bagka bir yerde) tarafimizin yaptigi calismalar ile dogrulanmistir ancak yiizeyin kalitesi veya uygulamay: etkileyecek bir ¢ok diger etken
lizerinde kontroliimiiz bulunmamaktadir. Dolayisiyla, yazili olarak belirtmedigimiz siirece, (riiniin performansindan veya (kanunlarin elverdigi élgiide) kayip veya hasarla ilgili olarak
herhangi bir yikimliiliik Gstlenilmemektedir. Herhangi bir zimni satilabilirlik garantisi veya belirli bir amaca uygunluk dahil, ancak bunlarla sinirli olmamak kaydiyla, kanun geregi veya
baska bir sekilde agik veya zimni herhangi tiirde garanti veya beyan taahhit edilmemektedir. Tedarik edilen tiim trtinler ve saglanan teknik tavsiyeler Standart Satis Sartlarimiza tabiidir.
Bu doékiimani talep etmeli ve dikkatlice gézden gegirmelisiniz. Bu bilgi fdyiinde temin edilen bilgiler, deneyimlerimiz ve siirekli gelistirme politikalarimiz 1siginda zaman zaman degisiklige
tabii olabilmektedir. Uygulama 6ncesinde bu (irtin bilgi féyiinde verilen bilgilerin gtincelligini yerel temsilciden kontrol etmesi kullanicinin sorumlulugundadir.

Bu diriin bilgi féyiine, www.international-marine.com veya www.international-pc.com, internet sitelerimizden ulasabilirsiniz; ve eger burdaki bilgi foyi ile web sayfamizda yayinlanan driin
bilgi féyii arasinda fark olmasi durumunda web sayfamizda bulunan gtincel (iriin bilgi féyiinii dikkate aliniz.
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